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Предмет: 
МДК 04.01. Технология  изготовления изделий по индивидуальным заказам

Раздел 1. Выполнение ручных, машинных, влажно-тепловых работ.  Обработка отдельных деталей и узлов одежды.

Тема занятия №11:

Характеристика соединительных швов: назначение, строение, технические условия на выполнение. Технические условия на выполнение машинных работ.

 Цели  и задачи занятия:

Учебная: 

· Создать условия для развития у учащихся творческой инициативы, коллективно-мыслительной деятельности, способности находить нужную информацию и отбирать самое главное;

· ознакомить учащихся темой программы и урока;

· научить учащихся применять полученные знания на практических занятиях.

Воспитательная:

· воспитывать у учащихся способность преодолевать трудности;

· прививать учащимся познавательный интерес;
· воспитывать творческое начало личности. 
Развивающая:

· Содействовать формированию  культуры, умению публично выступать, участвовать в обсуждении, выдвигать идеи;

· способствовать пониманию назначения и строения соединительных и краевых швов;

· способствовать развитию самостоятельного мышления учащихся;

· развивать умение владеть собой.
Тип урока: комбинированный

Вид урока: лекция, объяснение нового материала

Методы обучения: интерактивный (объяснительно-иллюстративный, демонстрационный, проблемно-развивающий с элементами исследования, эвристический).

Уровень усвоения учебной информации: 2
Комплексно-методическое обеспечение: программно-педагогическое средство мультимедиа слайды «Машинные работы», модели одежды, натуральные образцы машинных работ.

Материально-техническое оснащение занятия:

 мультимедийный проектор, фото одежды, краткий конспект лекций «Машинные работы», тест.

I. Организационный момент:

· Проверка готовности группы к занятию. 

· Приветствие обучающихся; отметка в журнале отсутствующих – выявление причин их отсутствия, определение готовности группы к занятиям.
II. Сообщение темы занятия, цели занятия.

Мотивация учебной деятельности: 

1.Демонстрация наглядных образцов «Машинные работы».

           2.Демонстрация слайдов «Машинные работы».

       Актуализация опорных знаний и умений учащихся:

Тест. ПРИЛОЖЕНИЕ 1.

III. Изложение нового материала. 

При изложении нового материала применяется мультимедийный проектор (слайды), фото одежды, краткий конспект лекций «Машинные работы» ПРИЛОЖЕНИЕ 2
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План.

1. Характеристика соединительных швов: назначение, строение, технические условия на выполнение. 

2. Технические условия на выполнение машинных работ.


[image: image2.emf]Соединительные швы - назначение, 

строение.

 
[image: image3.emf]
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• При выполнении стачного шва 

две детали складывают 

лицевыми сторонами внутрь, 

уравнивают срезы и соединяют 

машинной строчкой 

параллельно срезам. 

• Затем припуски заутюживают, 

разутюживают или 

приутюживают на ребро. 

• Ширина шва 0,5— 1,5 см и 

более.

• Используют для выполнения 

всех основных швов. Швом 

стачным на ребро соединяют 

клинья «годе», подкладку 

кармана, соединительные 

складки. 
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[image: image6.emf]1.4. Расстрочной

• Детали складывают лицевыми сторонами внутрь и соединяют 

стачным швом (1) вразутюжку и по лицевой стороне прокладывают 

отделочные строчки (2 и 2') по обе стороны на равном расстоянии 

от строчки стачивания. Используют при изготовлении изделий из 

кожи, при обработке боковых карманов, вытачек и т. д. 

 
[image: image7.emf]2. Настрочные швы     

2.1.   С открытыми  

срезами

• Детали стачивают 

строчкой 

1

,

шов заутюживают и прокладывают отделочную строчку 

2

по лицевой стороне изделия швом шириной по 

модели. Используют для соединения боковых, 

плечевых срезов, средних срезов спинки и другое. 



[image: image8.emf]3. Накладные швы         

3.1. С открытыми срезами

• На лицевую сторону детали 

накладывают вторую деталь 

лицевой стороной вверх и 

прокладывают прямую или 

зигзагообразную строчку, 

отступив от срезов на 0,5 см.

• Используют для соединения 

частей прокладки, 

настрачивания тесьмы, 

втачивания нижнего 

воротника в горловину (на 

машине зигзагообразной 

строчки) 

 
[image: image9.emf]4. Бельевые швы. 

4.1. Двойной

• Детали складывают изнаночными сторонами внутрь, стачивают 

(строчка 1) на расстоянии 0,5 — 0,7 см от срезов, затем вывертывают 

на лицевую сторону, выправляют шов и выполняют вторую строчку 2 

на расстоянии 0,7 — 0,9 см от края. 

• Используют при изготовлении верхней одежды, для стачивания 

подкладки карманов в изделиях без подкладки; для соединения 

деталей в рабочей одежде 


IV. Закрепление нового материала.

Ответить на вопросы Приложение 4
V. Задание на дом: - учебное пособие: «Пошив изделий по индивидуальным заказам. Часть 1.» стр. 35-37
- конспект лекций
-подготовить реферат-сообщение о современных направлениях в моде одежды
Подпись  преподавателя _________________________________________

ПРИЛОЖЕНИЕ 1

Тест

1.Временное соединение мелкой детали с более крупной называется:

1) наметывание;

2) сметывание;

3) приметывание.
2.Для временного закрепления обтачанного и вывернутого края детали выполняют:

1) заметывание;

2) выметывание;

3) вметывание.

3.Как правило, длина выметочного стежка составляет:

1) 7-10 мм;

2) 5-7 мм;

3) 7-12 мм.

4.В какой руке необходимо держать иголку при вдевании в нее нитки:

1) в правой;

2) в левой.

5.Ряд повторяющихся однородных стежков создают:

1) стежок;

2) шов;

3) строчку.

6. Для декоративной отделки изделия применяют швы:

1) краевые;

2) отделочные;

3) соединительные.

7. Для соединения частей деталей применяют швы:

1) краевые;

2) отделочные;

3) соединительные.

ПРИЛОЖЕНИЕ 2

Конспект урока

 [image: image10.emf]
СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ ШВЫ

	Швы
	Технические условия и область применения
	Рисунок

	 Стачные
1. Взаутюжку (а)
2. Вразутюжку (б)
3. На ребро (в)
	При выполнении стачного шва две детали складывают лицевыми сторонами внутрь, уравнивают срезы и соединяют машинной строчкой параллельно срезам. Затем припуски заутюживают, разутюживают или приутюживают на ребро. Ширина шва 0,5 — 1,5 см и более. Используют для выполнения всех основных швов. Швом стачным на ребро соединяют клинья «годе», подкладку кармана, соединительные складки
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	 Расстрачные. Их назначение, технические условия на выполнение

	 Расстрочной
	Детали складывают лицевыми сторонами внутрь и соединяют стачным швом (1) вразутюжку и по лицевой стороне прокладывают отделочные строчки (2 и 2') по обе стороны на равном расстоянии от строчки стачивания. Используют при изготовлении спортивных изделий из кожи, при обработке боковых карманов, вытачек и т. д.
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	 Настрочные (с открытыми срезами, с одним закрытым срезом). Их назначение, технические условия на выполнение

	 Настрочные
1. С открытыми срезами
	Детали стачивают строчкой 1, шов заутюживают и прокладывают отделоч​ную строчку 2 по лицевой стороне изделия швом шириной по модели. Используют для соединения боковых, плечевых срезов, средних срезов спинки и др.
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	2. С закрытым срезом
	Детали складывают лицевыми сторонами внутрь таким образом, чтобы срез нижней детали выступал за срез верхней на ширину отделочной строчки плюс 0,4— 1,0 см, и со стороны верхней детали на расстоянии 0,5 — 0,7 см от среза верхней детали прокладывают стачивающую строчку 1. Далее шов вы​полняют так же, как и настрочный с открытыми срезами, т. е. прокладывают отделочную строчку 2. Используют для соединения и отделки деталей изделии
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	 Накладные (с открытыми срезами, с двумя закрытыми срезами, с одним закрытым срезом). Их назначения, технические условия на выполнение

	 Накладные
1. С открытыми срезами
	На лицевую сторону детали накладывают вторую деталь лицевой стороной вверх и прокладывают прямую или зигзагообразную строчку, отступив от срезов на 0,5 см. Используют для соединения частей прокладки, настрачивания тесьмы, вта​чивания нижнего воротника в горловину (на машине зигзагообразной строчки)
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	2. С закрытым срезом
	Край верхней детали заутюживают (или заметывают и приутюживают). На нижнюю деталь наносят линию, с которой совмещают подогнутый край верхней детали и соединяют машинной строчкой.
Используют для соединения прямых, чаще фигурных кокеток
	[image: image31.png]




	[image: image32.emf][image: image33.emf][image: image34.emf][image: image35.emf]

	3. Шов встык
	На нижнюю деталь или тесьму (а) накладывают две детали (б и в) совмещая встык срезы обеих деталей. Линию стыковки располагают посередине нижней детали или тесьмы (а); Детали (б и в) настрачивают на нижнюю деталь или тесьму одной зигзагообразной строчкой (1). 

Можно настрочить двумя параллельными строчками (1 и 2) .
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	7.1.5. Бельевые (двойной, запошивочный, в замок).  Их назначения, технические условия на выполнение

	 Бельевые
1. Двойной
	Детали складывают изнаночными сторонами внутрь, стачивают (строчка 1) на расстоянии 0,3 — 0,4 см от срезов, затем вывертывают на лицевую сторону, выправля​ют шов и выполняют вторую строчку 2 на расстоянии 0,5 — 0,7 см от края. Используют при изго​товлении верхней одежды, для стачивания подкладки карманов в изде​лиях без подкладки; для соединения деталей в рабочей одежде
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	2. Запошивочный
	Детали складывают лицевыми сторонами внутрь так, чтобы нижний срез выступал из-под верхнего на 0,5 — 0,7 см. Срез верхней детали огибают припуском нижней и прокладывают строчку на расстоянии 0,1—0,2 см от среза нижней детали (строчка 1); шов расправляют, огибают его верхней деталью так, чтобы необработанный срез оказался внутри. Настрачивают обработанный припуск на расстоянии 0,1 — 0,2 см от сгиба(строчка 2).Используют при изготовлении постельного белья, спецодежды, в костюмах без подкладки и     т. д.
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	3. Шов взамок
	На одноигольной машине выполняют сначала накладной шов с открытым срезом (строчка 1). Затем перегибают детали так, чтобы срезы оказались внутри, и прокладывают первую строчку (2) на 0,1 — 0,2 см от сгиба, вторую (3) на 0,5 — 0,8 см от первой строчки. Используют при изготовлении мужских сорочек, белья, джинсовых изделий
	[image: image50.png]





ПРИЛОЖЕНИЕ 3

Закрепление нового материала.

1. Какие из изученных машинных швов относятся к соедини​тельным?

2. Чем отличается накладной шов с закрытым срезом от настрочного?

3. Чем отличается  накладной шов с за​крытым срезом от запошивочного?

4. Почему могут образовываться  косые заломы при застрачивании низа швом вподгибку с закрытым срезом?

5. Что общего у обтачного шва в сложную рамку и окантовочного с открытым срезом?

6. Чем отличается выполнение швов обтачного в сложную рамку и окантовочного с открытым срезом?

7. Что общего у стачного шва взаутюжку и настрочного шва с открытыми срезами?

PAGE  
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2. Настрочные швы                2.1.   С открытыми  
                                                                          срезами

Детали стачивают 

    строчкой 1,











  

    

    шов заутюживают и прокладывают отделочную строчку 2 по лицевой стороне изделия швом шириной по модели. Используют для соединения боковых, плечевых срезов, средних срезов спинки и другое. 
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3. Накладные швы         3.1. С открытыми срезами

На лицевую сторону детали накладывают вторую деталь лицевой стороной вверх и прокладывают прямую или зигзагообразную строчку, отступив от срезов на 0,5 см.

 Используют для соединения частей прокладки, настрачивания тесьмы, втачивания нижнего воротника в горловину (на машине зигзагообразной строчки) 
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4. Бельевые швы.                      4.1. Двойной

Детали складывают изнаночными сторонами внутрь, стачивают (строчка 1) на расстоянии 0,5 — 0,7 см от срезов, затем вывертывают на лицевую сторону, выправляют шов и выполняют вторую строчку 2 на расстоянии 0,7 — 0,9 см от края. 

Используют при изготовлении верхней одежды, для стачивания подкладки карманов в изделиях без подкладки; для соединения деталей в рабочей одежде 
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1.4. Расстрочной 

Детали складывают лицевыми сторонами внутрь и соединяют стачным швом (1) вразутюжку и по лицевой стороне прокладывают отделочные строчки (2 и 2') по обе стороны на равном расстоянии от строчки стачивания. Используют при изготовлении изделий из кожи, при обработке боковых карманов, вытачек и т. д. 
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1.Стачные швы                      1.1. Взаутюжку (а) 
                                                                     1.2. Вразутюжку (б)
                                                                     1.3. На ребро (в)

При выполнении стачного шва две детали складывают лицевыми сторонами внутрь, уравнивают срезы и соединяют машинной строчкой параллельно срезам. 

Затем припуски заутюживают, разутюживают или приутюживают на ребро. 

Ширина шва 0,5— 1,5 см и более.

 Используют для выполнения всех основных швов. Швом стачным на ребро соединяют клинья «годе», подкладку кармана, соединительные складки. 
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Соединительные швы - назначение, строение.
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