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Введение

                                     «Мы исключили эту часть людей из общества,
                                         и надо вернуть их назад, в общество,  потому
                                         что они могут нас чему-то научить»
                                                                                        Жан Ванье 
«Из глубины»

      Понятие «инклюзивное образование» сформировалось из убеждения в том, что образование является основным правом человека и что оно создаёт основу для более справедливого общества. Все учащиеся имеют право на образование, независимо от их индивидуальных качеств и проблем.
      Права детей на развитие личности в системе образования, ориентированного на индивидуальные потребности, и в том числе право детей с отклонениями в развитии учиться в тех же учебных заведениях, где учатся их сверстники, живущие по соседству, признаны международными стандартами прав человека: Всеобщей декларацией прав человека, Международным актом по экономическим, культурным и социальным правам, Европейской социальной хартией, Декларацией о правах умственно отсталых лиц и другими документами. 
      Для активизации познавательной деятельности обучающихся используются разнообразные формы организации учебных занятий. Таким образом, от педагога требуется умение находить оптимальное сочетание форм учебных занятий в зависимости от излагаемого материала. Технология уровневой дифференциации позволяет гибко использовать различные виды занятий и их сочетаний в системе образовательного процесса. Как известно, одни и те же цели при профессиональной подготовке могут быть достигнуты различными путями. Структурированный материал легче запоминается и воспроизводится. Подтверждение теоретических положений примерами конкретной профессиональной деятельности делает эти теоретические положения жизненными, реальными, практически значимыми.
           Основными методами передачи учебной информации является практический и наглядный.   Эти методы помогают наиболее полно передавать, воспринимать, удерживать и перерабатывать учебную информацию в доступном для учащихся виде, так как у детей с ОВЗ преобладает наглядно-действенный вид мышления, затруднено установление логических связей, причинно-следственных отношений между явлениями. Использование наглядности в коррекционно-развивающей работе является ведущим средством более полного и глубокого осмысления учащимися учебного материала, понимания устной речи педагога и письменного слова, закрепленного в печатной продукции. 
При интеллектуальных отклонениях часто имеет место нарушение развития речи, поэтому предъявляются особые требования к речи преподавателей и мастеров производственного обучения. Надо отказаться от длительного и часто использования словесных методов, избегать пространных записей в тетрадях. 
Учебная деятельность при работе с данными детьми должна быть богатой по содержанию и достаточно напряженной для учащихся, задача педагога подобрать оптимальную интеллектуальную нагрузку с учетом индивидуальных особенностей учащихся. Преподаватель, мастер производственного обучения должны обязательно создавать на занятиях ситуацию успеха для каждого учащегося, поскольку это способствует повышению мотивации и вызывает желание учиться. 
Эффективное и доступное построение учебной деятельности включает выделение главного базового материала по каждой теме и неоднократное закрепление его. Для улучшения запоминания целесообразно прибегать к многократному повторению наиболее важного материала, гораздо большему, чем при обучении обычных детей. 
Необходимо постоянно побуждать учащихся к целенаправленной деятельности, так как у данной категории подростков отсутствует произвольность, целеустремленность, мотивация любознательности и инициатива. 
           

             1. Характеристика  темы урока
     
        Кокетка – это изящный способ обойтись без вытачек и внести новые конструкторские решения в сложившиеся силуэты. В то же время, кокетки являются незаменимым элементом многих традиционных изделий, например, такие как джинсы или рубашки.
Кокетки можно встретить практически на любом виде одежды, но чаще всего их проектируют, пожалуй, на юбках. Как и все горизонтальные линии одежде, кокетки зрительно расширяют силуэт и создают иллюзию устойчивости и равновесия.
Кокетка – отрезная деталь верхней части плечевого или поясного изделия Они могут быть расположены на полочках, спинке или полотнища юбки.
По форме – кокетки бывают прямыми, овальными и фигурными. Кокетки можно встретить практически на любом виде одежды, но чаще всего их проектируют, пожалуй, на юбках. Как и все горизонтальные линии одежде, кокетки зрительно расширяют силуэт и создают иллюзию устойчивости и равновесия.
Соединяют кокетки с изделием: стачным; настрочным; накладным; рельефным швом.
Кокетки бывают – отрезными и цельнокроеными с изделием.
Кокетки бывают – неотлетные и отлетные.
Перед соединением с изделием неотлетных кокеток на основных деталях обрабатывают вытачки, рельефы, складки, сборки и т.п. Отлетные кокетки могут быть с подкладкой и без нее. 
Урок направлен на формирование профессиональных навыков и умений 
Кокетка – это изящный способ обойтись без вытачек и внести новые конструкторские решения в сложившиеся силуэты. В то же время, кокетки являются незаменимым элементом многих традиционных изделий, например, такие как джинсы или рубашки.




2. Методические рекомендации проведения урока

План урока
Группа №    213       Профессия:    портной         Дата________  
Тема ПМ: «Пошив швейных изделий по индивидуальным заказам»
Тема урока: «Обработка кокеток: прямых и овальных. Применение инструкционно-технологических карт. Упражнения по выполнению влажно-тепловых работ»
Тип урока: урок закрепления трудовых (производственных) приемов и
операций.
Цели урока: обучить учащихся выполнять обработку кокеток прямых и овальных. Обеспечить практическое закрепление полученных знаний и умений. ( ПМ 01.)
Задачи урока: 
Образовательная: ознакомление учащихся с теоретическими знаниями по теме урока, закрепление практических приёмов работы по обработке деталей кокетками; практических приёмов работы по обработке деталей кокетками
Развивающая: способствовать развитию самостоятельного мышления учащихся, развивать познавательный интерес путем достижения производственных результатов, прививать учащимся ответственность и аккуратность в работе, усидчивость, терпение, умение грамотно, четко и точно выражать мысли. кокетками; закрепление знаний, полученных на предыдущих уроках; развитие умений  и навыков работы по обработке деталей изделия
Воспитательная: воспитать организованность, дисциплинированность труда, инициативность и самостоятельность в трудовой деятельности, прививать учащимся ответственность и аккуратность в работе. Способствовать развитию у учащихся самоконтроля и взаимоконтроля учащихся при выполнении работ, воспитать стремление соблюдать правила безопасного ведения работ, ответственность за рациональное использование рабочего времени и производственного сырья.
Методы обучения: 
· словесный: повторение ранее пройденного материала, объяснение темы урока, последовательности подготовки деталей кроя к обработке; 
· наглядный: демонстрация наглядных пособий, показ трудовых приемов;
· практический: закрепление практических приёмов работы учащимися;
· поисково-исследовательский: изучение нового материала, применение  полученных  знаний при выполнении практической работы.
Дидактическое оснащение урока: план урока, план-конспект урока, образцы в масштабе 1:1, схемы, презентация урока, инструкционно-технологические карты.
Материально-техническое оснащение урока: компьютер, инструменты и приспособления для выполнения ручных и машинных работ(игла, колышек, булавки, сантиметровая лента, линейка, мыло, лекало, ножницы, нитки), оборудование для ВТО (пресс, утюг, колодки, пульверизатор).
Ход урока
1. ОРГАНИЗАЦИОННЫЙ МОМЕНТ: 5 мин
1.1. Приветствие.
1.2. Проверка наличия спецодежды
1.3. Рапорт дежурного об отсутствующих, о готовности группы к началу урока
2.  ВВОДНЫЙ ИНСТРУКТАЖ: 40 мин
    2.1. Сообщение темы урока
    2.2. Ознакомление учащихся с целями и задачами занятия.
    2.3. Актуализация опорных знаний учащихся
Проверка знаний у обучающихся по предыдущей теме: «Обработка мелких деталей (хлястиков, пат, шлевок, пояса, клапана). Выполнение влажно-тепловых работ. Применение инструкционно- технологических карт».

2.4. Изложение новой тема: «Обработка кокеток: прямых и овальных. Применение инструкционно-технологических карт. Упражнения по выполнению влажно-тепловых работ»
2.4.1. Что такое кокетки и какие они бываю.
2.4.2. Для чего служат и где применяются прямые и овальные кокетки.
2.4.3. Как обрабатываются прямые и овальные кокетки.

3 ТЕКУЩИЙ ИНСТРУКТАЖ: 5 час
3.1	Первый обход. Соблюдение техники безопасности, организации, рабочего места, правильность обработки деталей.
3.2. Второй обход. Проверка качества, соблюдение последовательности технологических операций.
3.3. Третий обход. Освоение приемов и навыков, помощь отстающим учащимся.
3.4. Четвертый обход. Проверка качества, соблюдение ТУ.
3.5. Пятый обход. Провести качество выполненной работы и выставить оценки. Выдать дополнительное задание успевающим обучающимся.
4. ЗАКЛЮЧИТЕЛЬНЫЙ ИНСТРУКТАЖ 15 мин
4.1 Подведение итогов рабочего дня:
4.2. Анализ выполненных учебно-производственных работ.
4.3. Разбор характерных ошибок, допускаемых учащимися.
4.4. Выставление оценок.
4.5. Задание на дом. Повторение пройденного материала

Мастер производственного обучения                   Романенко Л.В.       ______

План-конспект урока

Дата                    Группа №     213       
Профессия:    портной         Курс     1  
Тема ПМ: «Пошив швейных изделий по индивидуальным заказам»
Тема урока: «Обработка кокеток: прямых и овальных. Применение инструкционно-технологических карт. Упражнения по выполнению влажно-тепловых работ»
Тип урока: урок закрепления трудовых (производственных) приемов и
операций.
Цели урока: обучить учащихся выполнять обработку кокеток прямых и овальных. Обеспечить практическое закрепление полученных знаний и умений. (ПМ 01.)
Образовательная: ознакомление учащихся с теоретическими знаниями по теме урока, закрепление практических приёмов работы по обработке деталей кокетками; практических приёмов работы по обработке деталей кокетками
Развивающая: способствовать развитию самостоятельного мышления учащихся, развивать познавательный интерес путем достижения производственных результатов, прививать учащимся ответственность и аккуратность в работе, усидчивость, терпение, умение грамотно, четко и точно выражать мысли. кокетками; закрепление знаний, полученных на предыдущих уроках; развитие умений  и навыков работы по обработке деталей изделия
Воспитательная: воспитать организованность, дисциплинированность труда, инициативность и самостоятельность в трудовой деятельности, прививать учащимся ответственность и аккуратность в работе. Способствовать развитию у учащихся самоконтроля и взаимоконтроля учащихся при выполнении работ, воспитать стремление соблюдать правила безопасного ведения работ, ответственность за рациональное использование рабочего времени и производственного сырья.
Методы обучения:
· словесный: повторение ранее пройденного материала, объяснение темы урока, последовательности подготовки деталей кроя к обработке; 
· наглядный: демонстрация наглядных пособий, показ трудовых приемов;
· практический: закрепление практических приёмов работы учащимися;
· поисково-исследовательский: изучение нового материала, применение полученных  знаний при выполнении практической работы.
Дидактическое оснащение урока: план урока, план-конспект урока, образцы в масштабе 1:1, плакаты, схемы, презентация урока, инструкционно-технологические карты.
Материально-техническое оснащение урока: компьютер, инструменты и приспособления для выполнения ручных и машинных работ( игла, колышек, булавки, сантиметровая лента, линейка, мыло, лекало, ножницы, нитки), оборудование для ВТО (пресс, утюг, колодки, пульверизатор).

Ход урока:
1. ОРГАНИЗАЦИОННЫЙ МОМЕНТ: 5 мин
1.4. Приветствие.
1.5. Проверка наличия спецодежды
1.6. Рапорт дежурного об отсутствующих, о готовности группы к началу урок
2. ВВОДНЫЙ ИНСТРУКТАЖ: 40 мин
    2.1. Сообщение темы урока
    2.2. Ознакомление учащихся с целями и задачами занятия.
    2.3. Актуализация опорных знаний учащихся
Проверка знаний у обучающихся по предыдущей теме: «Обработка мелких деталей (хлястиков, пат, шлевок, пояса, клапана). Выполнение влажно-тепловых работ. Применение инструкционно- технологических карт».
Опрос обучающихся по предыдущей теме занятия:
Вопрос 1. Как организовать рабочее место для ручных и машинных работ?
Ответ: Рабочее место должно быть организовано так, чтобы в процессе работы не приходилось делать лишних движений. Инструменты и приспособления должны быть расположены справа. На рабочем месте должны находиться только обрабатываемые детали, инструменты и приспособления, которые необходимы для выполнения данной работы. Расстояние от глаз до выполняемой работы  25-30см.
Рабочим местом для выполнения машинных работ является стол, на котором установлена швейная машина с ручным ножным или электрическим приводом, расположены необходимые инструменты, приспособления и детали. 
Вопрос 2: Какие правила охраны труда необходимо соблюдать при выполнение ручных и машинных работ?
 Ответ: при выполнении ручных работ необходимо пользоваться напёрстком при работе  иглой, во время работы руку с иглой направлять только в сторону
      рабочего места, нитку  обрезать ножницами. Ножницы в нерабочем состоянии должны быть с   сомкнутыми лезвиями и  передавать кольцами вперёд.  Хранить иглы и булавки в игольнице, не бросать их   на рабочем месте, не брать иглы и булавки в рот. Рабочие инструменты содержать в чистоте.
При выполнении машинных  работ не класть около махового колеса ножницы и другие   инструменты. Не держать пальцы рук около движущихся частей машины.  Нитки отрезать ножницами, не откусывать зубами. Не касаться движущихся частей машины на ходу, ничего не передавать и не принимать через машины, во время работы не наклоняться близко к движущимся   частям машины.  О поломках и повреждениях поставить в известность мастера производственного обучения.
Вопрос 3:  Для чего служат и где применяются хлястики, паты?
Ответ: Паты и хлястики – это отделочные элементы одежды. Паты располагают на рукавах, хлястики – на полочках и спинках.
Вопрос 4:    Для чего служат и где применяются шлевки?
Ответ: Шлевки – это детали одежды, необходимые для фиксирования пояса на заданном месте в изделии.
Вопрос 5:  Для чего служат и где применяются пояса, клапаны?
Ответ: Пояс – это длинная узкая полоса из ткани, шнур или ремень, служащие для кругового охвата, завязывания по талии.
Клапан- это деталь кармана, которая закрывает вход в карман и одновременно служит отделочным элементом; клапаны бывают различными по форме и способу обработки.

2.4. Изложение новой тема: «Обработка кокеток: прямых и овальных. Применение инструкционно-технологических карт. Упражнения по выполнению влажно-тепловых работ»
Урок направлен на формирование профессиональных навыков и умений 

2.4.1. Что такое кокетки и какие они бывают.
Мастер: Кокетка – это изящный способ обойтись без вытачек и внести новые конструкторские решения в сложившиеся силуэты. В то же время, кокетки являются незаменимым элементом многих традиционных изделий, например, такие как джинсы или рубашки.
Кокетки можно встретить практически на любом виде одежды, но чаще всего их проектируют, пожалуй, на юбках.
2.4.2. Для чего служат и где применяются прямые и овальные кокетки.
Мастер: Кокетка – это изящный способ обойтись без вытачек и внести новые конструкторские решения в сложившиеся силуэты. В то же время, кокетки являются незаменимым элементом многих традиционных изделий, например, такие как джинсы или рубашки.
Кокетки можно встретить практически на любом виде одежды, но чаще всего их проектируют, пожалуй, на юбках. Как и все горизонтальные линии одежде, кокетки зрительно расширяют силуэт и создают иллюзию устойчивости и равновесия.
Кокетка – отрезная деталь верхней части плечевого или поясного изделия Они могут быть расположены на полочках, спинке или полотнища юбки (слайд 2).
По форме – кокетки бывают прямыми, овальными и фигурными (слайд 3). Кокетки можно встретить практически на любом виде одежды, но чаще всего их проектируют, пожалуй, на юбках. Как и все горизонтальные линии одежде, кокетки зрительно расширяют силуэт и создают иллюзию устойчивости и равновесия (слайд 4).
Соединяют кокетки с изделием: стачным; настрочным; накладным; рельефным швом.
Кокетки бывают – отрезными и цельнокроеными с изделием.
Кокетки бывают – неотлетные и отлетные ( слайд 16).
Перед соединением с изделием неотлетных кокеток на основных деталях обрабатывают вытачки, рельефы, складки, сборки и т.п. Отлетные кокетки могут быть с подкладкой и без нее.
	Классификация кокеток




Прямые                      Овальные               Фигурные                       Цельнокроеные 

Прежде чем перейти к дальнейшей работе нам необходимо вспомнить как правильно производить ВТО и для чего нам это нужно (слайд 16).

2.4.3. Как обрабатываются прямые и овальные кокетки.
1 Соединение прямых и овальных кокеток с изделием.
1.1Соединение стачным швом.
-- Деталь кокетки и основную деталь складывают лицевыми сторонами внутрь. Уравнивают срезы.
Приметывают по кокетки прямыми сметочными дляной 15- 20 мм. шириной шва 9 мм

показ приёмов
-- Притачивают по кокетке шириной шва 10 мм.
-- Шов разутюживают, заутюживают, настрачивают или растрачивают
 
показ приёмов
1.2.Соединение настрочным швом
--Приметывают и притачивают кокетку (строчка 1). Шов заутюживают на кокетку и настрачивают (строчка 2). Ширина припуска на шов настрачивания зависит от вида настрочного шва: с открытым (рис 1) или с закрытым (рис 2) срезом. Она равна ширине отделочной строчки плюс 5-7 мм

показ приёмов
1.3.Соединение накладным швом с закрытым срезом
--- На основной детали намечают линию притачивания кокетки.

показ приёмов

-- На линии кокетки намечают линию нижнего ее края

показ приёмов
-- Заютюживают или заметывают нижний край кокетки по намеченной линии,припуск шва на овальных краях сутюживают или высекают углами.

показ приёмов
--Кокетку накладывают на лицевую сторону основной детали лицевой стороной внутрь. Уравнивают линии на основной детали с нижним основной детали с нижним краем кокетки; приметывают, настрачивают шириной шва 1-5 мм

показ приёмов

---Наметывают линию притачивания кокетки на основной детали. Выкраивают обтачку по форме нижнего среза кокетки. Ширина обтачки равна ширине отделочной строчки плюс 1-5 мм.
Складывают обтачку с кокетки лицевыми сторонами внутрь, уравнивают срезы и обтачивают нижний край кокетки шириной шва 5-7 мм.со стороны обтачки

показ приёмов

--Обтачку отгибают на изнаночную сторону кокетки, выметывают шов с образованием канта из кокетки, приутюживают. Соединяют кокетку с изделием накладным швом шириной предусмотренной моделью.

показ приёмов

В качестве дополнения к рисункам учащимся будут выданы раздаточные материалы.
      Мастер: Ну вот мы и познакомились с обработкой прямых и овальных кокеток и теперь вам предстоит на практике закрепить полученные знания. Что именно вам запомнилось из нового материала?  Спасибо за ответы.
III. Текущий инструктаж
Мастер:Теперь вам предстоит закрепить новый материал на практике. Выдача мастером раздаточного материала, технологических карт, материала и инструментов и т.д.
Первый обход. Соблюдение техники безопасности, организации, рабочего места, правильность обработки деталей.
Второй обход. Проверка качества, соблюдение последовательности технологических операций.
Третий обход. Освоение приемов и навыков, помощь отстающим учащимся.
Четвертый обход. Проверка качества, соблюдение ТУ.
Пятый обход. Провести качество выполненной работы и выставить оценки. Выдать дополнительное задание успевающим обучающимся.
IV. Заключительный инструктаж
Подведение итогов занятия 
Указание на допущенные ошибки и их анализ
Выдача тестовых заданий « Проверь себя» (приложение А)
Ответы тестовых заданий представлены в (приложение Б) (работа по карточкам)
Сбор выполненных обучающимися работ. Их анализ. Оценка выполненных работ. Выставление оценки за урок. Критерии оценивания (приложение В)
Домашнее задание
Выполнить 4 эскиза модели с кокетками на листах формата А4. 





ЗАКЛЮЧЕНИЕ

Процесс производственного обучения представляет собой совокупность последовательных и взаимосвязанных действий мастера производственного обучения и руководимых им учащихся, направленных на сознательное и прочное усвоение системы знаний, умений и навыков, формирование умения применять их в жизни и на практике. При выборе методов производственного обучения необходимо, прежде всего, стремиться к продуктивному результату. А также искать пути повышения мотивации к обучению, а также активизации мыслительной деятельности учащихся. Процесс обучения сложен и многогранен, он зависит от самых разнообразных и разнохарактерных факторов. Успешно выполнить свою задачу преподаватель может только в том случае, если овладеет методами обучения, выработанными педагогической наукой и; передовой практикой, будет систематически совершенствовать мастерство. 
У большинства учащихся нет стойкого интереса к учёбе. Особое внимание важно обратить на активизацию всех учащихся, чтобы все были заинтересованы и включены в активную работу.
При представлении материала в картинках, таблицах, тезисах включаются механизмы не только звуковой, но и зрительной и ассоциативной памяти.
Таким образом, организовывая учебный процесс, необходимо помнить, что обучение осуществляется тогда, когда человек меняет свое отношение или поведение с пользой для себя  в лучшую сторону таким образом, чтобы это отвечало тем изменениям, которые происходят в мире. Реализовать все эти требования можно с условием изменения структуры профессионального обучения, обновления учебных программ, адаптации их к нынешним условиям и использования современных методов обучения. 
.
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Приложение А
«Проверь себя»
Задание №1 
Какая кокетка изображена на рисунке?  
                                 а. Овальная
                              б. Прямая     
                                  в. Фигрурная   


                                                                     Задание № 2                                          Как обработан на рисунке нижний край кокетки?
                            а. Кантом
                               б. Оборкой
                           в. Рюшей


Задание №3        Кокетка- это ………?
А. Важная деталь плечевого изделия.
Б. Полоска ткани для отделки низа.
В. Отрезная деталь верхней части плечевого или поясного изделия.
Задание № 4     Прочитайте текст и исправьте ошибки.
Воротник – отрезная деталь верхней части изделия. Кокетки могут быть расположены на подбортах, полочках, спинке, полотнищах юбки, на половинках брюк. По форме нижнего среза кокетки бывают прямоугольные, прямые, квадратные, овальные, фигурные. Соединяют кокетки с изделием: стачным, растрочным,  настрочным,  накладным, рельефным швом.

Приложение Б
Ответы на тестовые задания «Проверь себя»
Задание №1 : ответ Б
Задание №2 : ответ А
Задание №3 : ответ В
Задание №4  Кокетка– отрезная деталь верхней части изделия. Кокетки могут быть расположены на подбортах, полочках, спинке, полотнищах юбки, на половинках брюк. По форме нижнего среза кокетки бывают прямоугольные, прямые, квадратные, овальные, фигурные. Соединяют кокетки с изделием: стачным, расстрочным, настрочным, накладным, рельефным швом




















Приложение В
Критерии оценивания
Оценка «отлично». Ответы на поставленные вопросы излагаются логично, последовательно и не требуют дополнительных пояснений. Делаются обоснованные выводы. Соблюдаются нормы литературной речи. (количество правильных ответов> 90 %).
Оценка «хорошо» / «зачтено». Ответы на поставленные вопросы излагаются систематизировано и последовательно. Базовые нормативно-правовые акты используются, но в недостаточном объеме. Материал излагается уверенно. Раскрыты причинно-следственные связи между явлениями и событиями. Демонстрируется умение анализировать материал, однако не все выводы носят аргументированный и доказательный характер. (количество правильных ответов> 70 %).
Оценка «удовлетворительно» / «зачтено». Допускаются нарушения в последовательности изложения. Неполно раскрываются причинно-следственные связи между явлениями и событиями. Демонстрируются поверхностные знания вопроса, с трудом решаются конкретные задачи. Имеются затруднения с выводами. (количество правильных ответов> 50 %).
Оценка «неудовлетворительно». Материал излагается непоследовательно, сбивчиво, не представляет определенной системы знаний по дисциплине. Не проводится анализ. Выводы отсутствуют. Ответы на дополнительные вопросы отсутствуют ( количество правильных ответов <50 %).








Инструкционная карта

	Соединение кокеток с изделием

	Наименование операции
	Технические условия на выполнение операции
	Рисунок

	1
	2
	3

	1 Соединение прямых и овальных кокеток с изделием 
1.1.Соединение стачным швом.
1.1.1.Приметывание кокетки к основной детали
	Деталь кокетки и основную деталь складывают лицевыми сторонами внутрь. Уравнивают срезы.
Приметывают по кокетки прямыми сметочными дляной 15- 20 мм. Шириной шва 9 мм
	

	1.1.2.Притачивание кокетки
	Притачивают по кокетке шириной шва 10 мм.
	

	1.1.3.Обработка шва притачивания
	Шов разутюживают, заутюживают, настрачивают или растрачивают
	

	1.2.Соединение настрочным швом
	Приметывают и притачивают кокетку (строчка 1). Шов заутюживают на кокетку и настрачивают (строчка 2). Ширина припуска на шов настрачивания зависит от вида настрочного шва: с открытым (рис 1) или с закрытым (рис 2) срезом. Она равна ширине отделочной строчки плюс 5-7 мм
	

	1.3.Соединение накладным швом с закрытым срезом
1.3.1. При ширине отделочной строчки не более 5 мм
	На основной детали намечают линию притачивания кокетки.
	

	
	На линии кокетки намечают линию нижнего ее края
	

	
	Заютюживают или заметывают нижний край кокетки по намеченной линии,припуск шва на овальных краях сутюживают или высекают углами.
	

	
	Кокетку накладывают на лицевую сторону основной детали лицевой стороной внутрь. Уравнивают линии на основной детали с нижним основной детали с нижним краем кокетки; приметывают, настрачивают шириной шва 1-5 мм
	

	1.3.2.При ширене отделочной строчки более 5 мм.
	Наметывают линию притачивания кокетки на основной детали. Выкраивают обтачку по форме нижнего среза кокетки. Ширина обтачки равна ширине отделочной строчки плюс 1-5 мм.
Складывают обтачку с кокетки лицевыми сторонами внутрь, уравнивают срезы и обтачивают нижний край кокетки шириной шва 5-7 мм.со стороны обтачки.
	

	
	Обтачку отгибают на изнаночную сторону кокетки, выметывают шов с образованием канта из кокетки, приутюживают. Соединяют кокетку с изделием накладным швом шириной предусмотренной моделью
	





                                                                                                                   Приложение Г
Презентация к уроку 
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TPHMETHIBAHNA KOKETKH JIOIDKHA
6ot Ha  0,1-0,2 cM  MeHbIIe
IEPHHBI ~ IBAa  IPHTAYHBAHHA
KOKSTKH, [UIA TOTO YTOGBI CTPOUKA
BDEMEHHOTO  Ha3HAueHHA  He
Tomana o CTPOUKY
TPHTAYHBAHHA KOKETKH.
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TIpuTaunBarOT KOKETKY K OCHOBHOI IETAlN ITBOM 3a[aHHOM
mmupuHE (1 M), BEIIONHSS 3aKPENKY B Hadalle U B KOHIIE
CTPOUKH.

¥
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llon. npirTauania KoKeTHN M
Guams oBpaboTa B JABMCHNOCTI OT
Mozenn W caoflers  Marepuana
HeCKOTEKIINII CrIoCOBaNL

— Tlpunycxit msa pasyTIOAIBAIOTES;
ncpex  payroAupaEeM  moB
NpITRIBANA  KOReTKH  creAyeT
npiyTIoITS Ha pedpo,





image26.png
TIpumyckn
paccTpaunBaroTCs o 0be
CTOPOHEI OT

PasyTIOKEHHOIO IIBa Ha
PaBHOM PAaCCTOSHMH OT

HETO MPOKTIabIBAIOTCA
OTZIENOYHBIE CTPOUKH
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OBPABOTKA HACTPOUHBIM IIBOM
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KOKETKY H OCHOBHYIO
JeTalb CKIa/bBa
JIMIEBEIMH
CTOPOHAMH BHYTPh
COEZINHAIOT IBOM
1.0-1,5cm
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U1 BBITIOTHEHIX HACTPOHOTO 1A ¢ OTKPBITHNS
‘CPESANIT HAO 34y TIOAIITS MPHTIYCKIN 1WA 1 HACTPOSITS
1, MPOKTAEIBAS OTIENOUHYIO CTPONKY C THIEBON
‘CTOPONIH3IETIA HTBON SATAHKO IHpHIT.

Tipit BHITIOTHEHIII HACTPOSHOTO 1IBA C JAKPHITEIM CPE3OM
MpHITYCK TOf AETATH, HA KOTOPYI0 HACTpASNBAIOTCH
MPHITYCKH, OAPESAETCH TAKIIM OOPA3ON, TOHI OF
TepeKpBIBATICS OTAENIOHON CTPOKOIE; TpITYCK 1B

3y TIOAWBAIOT, NPOKIATHIBAIOT OTACTIOIHYIO CTPOKY.
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TIpurmyckH IIBa HACTPAYMBAIOTCA. BO3MOXKHO IMPHMEHEHHE HACT
IIBOB BYX BHIOB — C IBYM#A OTKPEITBIMH CDE3AMH H C OJHHM
3AKPBITEIM CPE3OM

C ABYMS OTKPBITBIMH C OIHIM 3aKprTbIM
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OBPABOTKA HAKJIAJ/IHBIM IIIBOM
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TR NANCHAGTEA IR G WILCTO K721

OCHOBHAS JIeTallb
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TIpumycku ImBOB Ha
OCHOBHOIi JIeTalH
KOKeTKe paBHEI 1-1.5
oM.

3ayTIOKHBAIOT HITH
3aMETHIBAIOT H
TIPHYTHOKHBAIOT
TPHITYCK IIBA Ha
06paGOTKy HIDKHETO
cpe3a KOKSTKH Ha
H3HAHOYHYIO
CTOPOHY JIETAMH.
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sl <roponeh e
gy ccmonmon e,
aymosemn s e
Tacpesuor mao mprao
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OBPABOTKA KOKETOK C OBAJIbHbBIM
HIDKHMM KPAEM
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AHarnoriHa 06paGoTKe KOKETKH C IPAMBIM HIKHIM KPAeM CTATHEIM
'HACTPOYHEIM CrIoCoGamy. [ yI0GCTEa 06PaGOTKH IIPHITYCK IIIEa Of

'KOKETKH B 3aBHCHMOCTH OT CEOVCTE TKAHI CYTIOKHBAETCA, PACCEKAETCA HTH
BBICEKAETCS YTONKAMH B IByX MOCIE/IHIX CITy9asiX PaCCeYKH He TOIKHBI
DIOXOIHTE 110 CTPOUKH Ha BeNH4HHY, PABHYIO IUPHHE OTAENOIHOI CTPOIKH
moc 0,1-0,2 cM. TIPH BHITIONHEHNH BIAKHO-TEIIIOBOH 0GPaGOTKH HEOGKOMHMO
CIIe/THTB 32 TeM, 9TOGBI He PACTAHYTH MOB.

Ecimn 110 JaCOHy OTAENOHHAs CTPOdKa Gombime 0,5 CM (Hanprmep, 2-5 CM), T0
TydITle BCero 0GPadATHIEATE HIDKHMIE Cpes KOKETKH TIOTKPOIHO OB TaIKOM.

‘Ha OCHOBHO¥ [IeTAI HAMEYAlOT JIMHAKO COEHHEHMS C KOKETKOM; IIHpHHA
TpUITycKa paBHa MEPHHE OTAENOHO-COSIMEHTENBHO CTPOHKH ITioC 1-1,5 eM.
Tlo HIKHEMY CPe3y KOKETKH OCTABISTIOT IPHITYCK, PABHBIH 0,5-0,7 CM.
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xpBOT OOTY 10 GO HIKIETD CPES KORETIS, A OOTFH
pas P OAeRONIO-cOeBUNTERHON TP s 11,5 4.5
IO OF JOpM RORETIO I CROTCTRNATEPIAS 00T KXo

oy ORI DO 1O BOCTEAM KIEERLO MATEPIAION.
107 A€TAH RORETN  OOTISL ANLER CTOPON BT,
SpABOEROT <pest OGO KO Kl KOKETION O WHPIS
EDI0pO CocTaRACT0,4-0,7 €. CTPOYEA COTRIBAINI TPOCTATEATCN O
e
OBy OTTHEUOT a HOHAHOWINIOCTOpOYKERETI, BATRAIOT
SR o8 OOTETHBAIS € OOpEORIBI FUTa. OOz K
Pl ROReTOH e Ty TRACHBROTEA HoHMMO WO STopov, Huxsaziasor
1 R0 CTopomy OcHoRHOM AETA RORETRY IO <TOpOHON BBCPS.
CoREEIIOT & IO OO BT KPS KORET N IS T
i TpHEATB 0T AR, ACTOSAIAA S I TAPIO K Ko
soxerin TIpOKTAZMIDOT OTAEAOAIIO CTPORY Wy N P





image39.png




image40.png
OBPABOTKA HEOTPE3HBIX KOKE' ('m

97T B OGPAGOTKI HCHIOTHSYETCR /73 SKOHONI NETEpIAT,
nyac wa uemHOH OCHOBHOH ACTAT 10 AU KORETKIL
BumomuAETEA OTAEHOAM petbedM moB, KOTOPIM IUTIYETCR
HEOTICTHAX ORETXA. CYWECTEYET HECKOMED BIIOB OTACTONMHX.
PebCHIX LBOR, B SBUCHNOCTH OT B OTIEIONHOTO 1
MeRIOTER €n0600a! 0GPACOTN IR KORTR i, COOTBETETBEINO,
et sy wsa.

OcHoBiyio AeTaTS BHKPABIOT GOTBILE 1A YABOEHIIO WPy 1152
ECII it KpOe B MOKETE SATOAITS AOCTATONIO ety
puTyCKa, Torma 06pAGOTRA KORTIH BOMGI Kak
HonomuTensHofi monockofl, Tax  Ges ee.
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Ham neobxoamnmo |
BCIIOMHHUTE KaK
PaBUJILHO TPOU3BOIUTH
BTO u g 4yero Ham 3TO
HY>KHO???
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QoS SHaeIe P IDTOTORIEHIIN OTEATI INGST
tennonaa oGpaGoTe masX A, Compamemo BT

Brano-Tenionyio 0GpaGoTKy OEAIE NPOBOIAT LA PALTINHIX
wanon n AETane 5 pOTECe oo, 118 cosEIA AT
Knce, 11 TpIR oGBeNTOR Gopast NeKOTOpIN 2T 3
T 1 roneof TR

o Teionyo 0GpaGOMY Aeror i oot yors
mecea

g oo A e pUARTOT TR, BT TR
o o mpecca AT Ry dopy AT
SapenTAOT TS0 bOpuY NOGPEACTEON AR B
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Louchyrdbyx® NHSAS OHN MOLAL BSCIUSBHIPCE"
LKIHI X6® COUSDYITING CHALGINAGCKNS BOUOKHS® ALIONIICH DI HEBPICOKI
AUONATLOQMITHHON LKHIT MONHO HOHOUPIOBSLE MTKCHATUPHPI HSLDGE ALIOLS”
B 1KSHHC [9K° HUbHASD* nbH 0bYQOLKS N3G H3 TPHUROK MK
~HGOQXOTHYO AdNIPIBILP BDEUEIPHO HOUACIIUTAIO 16/1sbg1AbA Tira KX OLO
‘H9LDGBIHNG" H0310MX BPIQRDYA beX HILDGES LUSTHIPHOY HOBEhXHOCIN
LKIHN G bSUNARPIN BOUOKHHNGLPIA GOGISBON 1O-bs3rond bestrbAior By

1N BPILIOUHGHIH BUSXHO-ISIIOBON OQDIQOLIH HEYIGUHI BEKHO IOWHILE® 410
0Qb3QO1KA B b ATROTOCIALHPIX WEGLSX — 310 bSUHLHFIS KOUOTKT
‘IbHCIOCOQUSHIY KOTODPIG HOWOLIHOL DON3BECLH BUSKHO-1SIIORAO
‘115hOBOSTAIHPIG NSHGKGHFT" CAIIGCIENGL KDOYIS 1OLO DY HOOUHNICPRPTX
x6briobsrinizobon’ suskibonshOBFIS ALIOLH® ALONTIPRFI nheccrT
"LDIGRNIOLCY CHSTRINPHPIG DHCHIOCOQUGHI: SUSKIDHAGCKNG ALIOLN

‘Yfira ThOBSGHI BUTHHO-16TI0BON 0IQOLKH B MBSHEOM TDORIBOT
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CITACHUBO
3A
BHUMAHUE!!!
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